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1 Technické parametry
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Obr. 1 Turniket TPPo6D
Tab. 1 Technické paramety
Technické parametry

Priichodnost Obousmérna - dvojitd

Povrchovéa tprava Nerez/praskova barva (komaxit, zinkovano)

Propustnost Maximalné 60 osob/min.

Pohon Elektromagneticky

Napéjeni 12V

Maximélni odbér proudu 6A

Klidovy odbér 170 mA

Komunikace RS485

Teplotni rozsah -25 - +40 °C

Rozméry 2313 x 1458 x 2322 mm (VxS x D)

Hmotnost 420 kg

ELVIS, Brnénska 42, 591 01 Zdar nad Sazavou, tel.: 566 622 987, 602 526 130,
e-mail: elvis@elvi.cz, www.elvi.cz 3


mailto:elvis@elvi.cz
www.elvi.cz

Dvojity plnopriichodovy turniket Navod k obsluze
TPPo6D a udrzbé V!s
DEO0E0R

2 Montaz a zapojeni turniketu

1. Vyhlubte zadkladové pasy pro vytvoreni betonového zakladu k upevnéni tur-
niketu. Hloubka zakladovych past musi byt do nezamrzné hloubky. Je do-
poruceno také zaklad zpevnit kari siti. Povrch musi byt hladky a v roviné.
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Obr. 2 Montaz turniketu
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Legenda:

- betonovy zaklad C16/B20

Q@ - vyvody pro privodni vodice
I - ¢erné oznaceny turniket, cervené betonovy zaklad

Do stfedu nohy turnikety prived’te chrani¢ku o pruméru 2 cm
pro privodni kabely! Kabely je mozné privést do libovolné

VRROVANI .
? nohy turniketu.

2. Stanovte osy sestavy a vytvorte 7 otvorli pro upevnéni turniketu. Turniket je
uchycen Srouby M12.

3. Sestavte turniket a pripevnéte jej na pripraveny zaklad. Privedte privodni
kabely.

2.1 Zapojeni svorkovnice

Pripojeni Komunikace

1 -RS54858 (hnéda) Snimac B — propojeni komunikace mezi snimadi

©
©

SIEIEEIEIEIEIEEIEEE

2 —R5485A (hnedohildySnimac B — propojeni komunikace mezi shimadi

]
O

Q| (9 |@] 19| Q| (9] e

(%)

1a—R5485 B (modrd) Snimac & — propojeni komunikace mezi shimacdi

O

=

2a—R5485 A (modrohild) Snimac & — propojeni komunikace mezi snimacdi

O

on

3-R5485B {(modra)Snimac B —wstup komunikace

(=3

4 —RB484 A (modrobild) Snimac B —wstup komunikace

=]

3a—RS5485 B (modra) —ukonfenl kormunikace, pokradovani mimoturniket

43— RS484 A (modrobila)—ukonéeni komunikace, pokradovani mimo turniket

L]

(1a]

Svorky 3a, 43 izeveuFitpro komunifacidaidich snimatl mimo turniket, Sdoor

[s]

) @ 10 S8 poniivapouze vpiinadsd ukondéeni kormunitace.
s}
11
1@
a
@ 12 5 —R5485B {modra)— pfivedeni komunikace do turniketu

B —R3484 A (modrobila) — pfivedeni komunikace doturniketu

Obr. 3 Svorkovnice turniketu
A3 —RS485 B (modrd) Snimac A — pfivedeni karmunikace do snimace

Ga—RS485 A (modrobila)Snimac & — pfivedeni komunikace do snimade
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2.2 Zapojeni ovladani

®®
<m © © | 1 — Sipka SMER A GREEN (otevieno) +12 V
N ~
=5 © 3| 2 - Sipka SMER A GND
on @ 2 5 .
S 3 — Sipka SMER A RED (zavfeno) +12 V
© ®|3
O O © ®| 4 — 4 — Panic (sepnuti uvolni turniket v obou smérech)
1
© 8|5 12V 5 — Panic (sepnuti uvolni turniket v obou smérech)
. @ @ 6 ’ el s owr g s il
o @7 GND, 6 — Vystup napajeni fidici desky +12 V SMER A
7 — Vystup napajeni fidici desky GND SMER A
|
gl 8 — Vstup ovladani turniketu Snimaé B
o
o o = 9 — Vstup ovladani turniketu Snimac¢ B
Jumper =
© ®|8 — 10 — Vstup ovladani turniketu Snimac¢ A
® © 39— 11 — Vstup ovladani turniketu Snimaé A
1 © 3|10 . R .
o © 9|1 ) 12 — Vystup napajeni fidici desky +12 V SMER B
® © @12 12V 13 — Vystup napajeni fidici desky GND SMER B
GND
© B3 +12V 14 — Napajeni +12 V
Iall Jumper © @)1
n © ®|15 %3 15 — Napéjeni GND
' = = 16 — Sipka SMER B GREEN (otevieno) +12 V
=
O ) 17 — Sipka SMER B GND
18 — Sipka SMER B RED (zavieno) +12 V
oo © ®|16
on
© 3|17 %)
© 0O © &|18
® ®

Obr.4  Zapojeni ovladani

Sipky jsou ukazatelé sméru priichodu. Kontakty Panic se p¥ipoji na kontakty, které jsou pii
poplachu sepnuty. Turniket pak uvolni priichod v obou smérech. Kontakty Vistup napajent
ridici jednotky se piipojuji na ridici jednotu, kterd slouzi pro ovladani displeje (pokud je pou-
Zit). Vstup ovladani turniketu se zapojuje na relé snimace na kontakty v klidu rozepnuté. Je
také mozné je pouzit pro tlacitka, které ovladd manualné obsluha. Kontakty Napajent jsou
uréeny pro piivedeni napdajeni do modulu mechaniky.
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2.3 Zapojeni snimacu
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Obr. 5 Zapojeni snimaci
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2.4 Popis zapojeni ovladani (funkce)

2.4.1 Svételna signalizace otevreni (Sipky)

Pouziva se u modelu TTMo06.

2.4.2 Signalizace otevreni turniketu

Funkce otevieni turniketu je vhodna pro aplikace, kde je potieba kontrolovat
otevieni turniketu tfeti osobou (napiiklad vratnym, ochrankou), ktefi nemaji
vizualni kontakt s turniketem.

Pro zapojeni této funkce vyuzijte konektory 4, 5 dle obrazku €. 4.
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3 Pouzivani a adrzba turniketu

3.1 Pouzivani turniketu

3.1.1  Pruchod turniketem

Pro priichod turniketem slouZzi identifikacni bezkontaktni karty a ¢ipy. Projit
miiZe pouze osoba s opravnénim k prichodu.

1. Osoba dojde k turniketu a prilozi médium ke snimaci. V pripadé opravnéné
osoby vyda snimac zvukovy signal a zaroven dojede o odblokovani priicho-
du v daném sméru.

Priichod je odblokovan do doby priichodu.
Po prichodu osobou turniket opét prichod zablokuje.

3.1.2 Mechanické odblokovani turniketu

Turniket je vybaven mechanickym odblokovanim v obou smérech. Odblokovani
se provadi klicem. Zamek se nachézi v pirekladu turniketu v priichodu.

1. Zasuiite kli¢ do zamku a otoéte jej o 180 stupiiti doprava.
2. Timto odblokujete priichod v daném sméru.
3. Klié vytahnéte ze zamku.

3.2 Udrzba turniketu

3.2.1  Udrzba mechaniky turniketu

Mechanika turniketu je slozité mechanické zarizeni s ota¢ivymi ¢astmi. Pro za-
jisténi spravniho chodu turniketu je velmi diilezita tdrzba. Je doporuceno, aby
udrzbu a sefizovani provadeéla zkusena osoba.

Bez spravného nastaveni dorazovych tlumi¢i mize dojit k vaznému posko-
zeni mechaniky turniketu.

3.2.2 Serizovani pruziny

Kontrolu pruziny je doporuceno provadét minimalné 1x za 3 mésice, setizovani
v pripad€ nedotaceni otoéné zabrany turniketu.

ELVIS, Brnénska 42, 591 01 Zdar nad Sazavou, tel.: 566 622 987, 602 526 130,
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Pruzina

O

N2

Sefizovaci
matice

Obr.6  Serizovani pruziny

3.2.3 Serizovani ¢idla

Cidlo je potieba pro spravnou funkei odblokovani a zablokovani oto¢né zibrany.
Kontrolu ¢idla doporucujeme provadét minimalné 1x za 3 meésice. Sefizovani
v pripadé Spatné funkénosti turniketu. Pfi dotahovani dbejte zvySené opatrnosti
— ¢idlo nedotahujte silou, miize dojit k poskozeni.

Pri sefizovani se postupuje tak, Ze se oto¢né zabrana turniketu d4 polohy
~Zavieno pro oba sméry“. Pro sefizeni je pak diilezitdA mezera mezi Brzdovym
kolem a Zarazkou brzdového kola (obr. 7), ktera ma byt 6 mm (obr. 8 a 9). Me-
zeru vytvorime mirnym tlakem (rukou) na zarazku v misté elektromagnetu (obr.
10).
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Zarazka brzdové-
~__~ ho kola

Brzdové
Jkoo

Obr.7 Pohled bez mezery

Pohled s mezerou

Smér a misto tlaku na za-
razku pro vytvofeni mezery

6

—

Obr. 9 Detail mezery pro sefizeni 6 mm

r_/

Obr. 10 Pohled na
brzdové kolo se za-
razkou

P1i poloze oto¢né zabrany ,Zavieno pro oba sméry“ LED kontrolka na c¢idle sviti.
Po dosazeni mezery 6 mm kontrolka na ¢idle musi zhasnout. Pokud nezhasne je
nutné serizeni ¢idla. Cidlo se sefizuje posunem na drzaku ¢idla v potfebném
smeru.

ELVIS, Brnénska 42, 591 01 Zd'ar nad Séazavou, tel.: 566 622 987, 602 526 130,
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4 —— Cidlo
Vodi¢ ¢idla
ﬁ Drzak €idla
e
\_ Smér posunu &idla

na drzaku

Obr.11  Sefizovani ¢idla

Pii veskerém sefizovanim cidla je nutné dodrzovat mezeru 1 mm mezi ¢idlem
a zarazkou brzdového kola.

Vodic¢ k ¢idlu
Cidlo
g Matice
——— Drzak Gidia
—
— g
0
% Matice
=

1 Zarazka brzdového
kola
[ <

Obr.12  Znézornéni mezery 1 mm

3.3 Cisténi turniketu

Pro spravnou funkei turniketu je také nutné obcéasné ¢isténi mechaniky. Mecha-
niku je doporuceno Cdistit 1 x za 3 mésice, popripadé dle potteby. Mechaniku
udrzujte Cistou a suchou.

Turniket oSetfujte specialnim pripravkem pro konzervaci a ¢isténi nerezo-
vych povrchi.

V pripadé likvidace zarizeni postupujte dle platnych
predpisu o likvidaci elektronickych zarizeni.
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4 Zarucéni podminky

Zarucni doba je standardné 24 mésict od uvedeni do provozu, pfi uzavieni do-
hody o provadéni preventivnich servisnich prohlidek. Bez této dohody plati
standardni zaruéni lhiita 6 mésica.

Na vyrobek poskytuje vyrobce zaruku od uvedeni do provozu ¢i prodeje.
V zarucéni dobé bezplatné dodavatel odstrani zdvady na komponentech, zpiiso-
bené vadami materialu nebo chybou vyroby, a to tak, Ze poskozeny dil opravi
nebo vyméni.

Tato zaruka se nevztahuje na poskozeni vznikla nespravnym a hrubym pou-
Zivanim, nespravnou udrzbou, na bézné opotiebeni vzniklé pii pouzivani,
hrubym zachézenim, ani na zavady, které maji zanedbatelny vliv na hodnotu
a pouzitelnost zatizeni (mezi takové zavady patii napr. praskla zarovka, posko-
zeny lak zatizeni, spalena pojistka, apod.), nebo poskozeni tieti osobou. Zaruka
pozbyva platnosti, pokud opravy provedla neautorizovana osoba, nebo pokud
nejsou pouzity originalni dily vyrobce.

Chcete-li vyuZit servisnich sluzeb v zaruc¢ni i pozarucéni dob€, objednejte na
adrese servis@elvi.cz servisni opravu.

Nedilnou soucéasti servisniho zasahu je i potvrzeni servisniho pracovnika do
servisniho zdznamu a popis provedeného tkonu.
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A Servisni zaznam

Datum Cinnost Jméno
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