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Technickée parametry

Prichodnost Oboustranna
Povrchové Uprava Nerez
Propustnost Max. 30 osob/min.
Napdjeci napéti 230 V AC, 50 Hz
Maximalni pfikon 175 W

Napdjeni 230V AC
Povoleny rozsah pracovnich teplot -10 az +40C

Popis pokladny

Jednotlivé prvky na pokladné se mohou lisit, dle pozadavkd zdkaznika. Nutné tedy nemusi
kazda pokladna obsahovat vSechny prvky.

OTVOR NA MINCE

DISPLAY

TERMINAL PRO PLATEBNI KARTY SKRABATKONAMINGE

TISKARNA

CTECKA RFID KARET

VRACENE MINCE




Popis zarizeni pokladny

Jednotlivé prvky na pokladné se mohou lisit, dle pozadavkd zdkaznika. Nutné tedy nemusi
kazda pokladna obsahovat vSechny prvky.

Display

Vakuovy fluorescencni displej s Ceskymi znaky. Displej s barevnym podbarvenim, diky
kterému je Citelny také v podminkdach se snizenym okolnim jasem. Displej je dostatecné
velky a prehledny pro zobrazovani informaci uzivateli.

Ctec¢ka RFID karet

Cte¢ka karet slouZi pro otevieni dvefi master kartou obsluhy pokladny, pro pohyb v
servisnim menu a pro projiti obsluhy turniketem.

Mincovnik

SlouZi pro platbu mincemi K& (Eura na vyzadani). Ceské mince se hromadi v tubach, z
kterych se nasledné vraci. Pri plnych tubach mince padaji rovnou do schranky na mince.

Eura, 50-ti koruny a mince, které se jiz nevedou do zasobniku na vraceni padaji rovnou do
schranky na mince.

Skrabatko na mince

Slouzi pro “oskrabani” minci, pokud propadéavaji automatem.

Vanicka na vracené mince

Do vanicky pokladny padaji vracené mince. Prostor vanicky je zakryt plexisklem.

Napajeni

Napdjeni pokladny je provadéno napétim 230 V.

Terminal pro platebni karty

Slouzi pro bezhotovostni platby platebnimi kartami, debetnimi kartami, predplacenymi
kartami pro uzavrena prostredi, jakymi jsou pracovisté nebo univerzity., mobilni platby
prostrednictvimaplikaci Apple Pay, Android Pay, penézenka Google nebo Aplikace

Monyx.



Servisni menu pokladny

Servisni menu slouzi k nastaveni parametrl automatické pokladny. Zmény v servisnim
menu smi provadét pouze povérend osoba s kartou s prislusnymi pravy.

Do nabidky servisniho menu se dostanete, po prilozeni servisni MASTER karty na predni
¢teCku RFID karet, stiskneme tlacitko Storno (Cervené uvnitf pokladny) a odebereme
kartu od Ctecky.

Pohyb a orientace v servisnim menu

Prilozeni karty ke ¢teéce => Potvrdit
[Storno] - éervené tlaéitko uvnité => Dalsi
(mohou mit i jiné funkce, které budou ale vzdy uvedeny na displeji)

Struktura servisniho menu

1 = "Nastaveni systému"
1.1 = "Nastaveni data"
- Nastaveni aktudlniho data.
1.2 = "Nastaveni ¢asu"
- Nastaveni aktudlniho Casu.
1.4 = "Odemceni zamku dve¥i"
- Odemkne dvere pokladny.
1.5 = "Vstup zdarma"
- Povoleni nebo zakazani vstupu zdarma.
1.6 = "Zavieno"
- Zavreno / Otevreno.
1.8 = "Export logu na SD kartu"
1.50 = "Show debug info"
- Zobrazeni servisnich informaci o pokladné.

1.51 ="Reset"
- Resetovani pokladny.
1.x = "Zpét"

2 = "Finan¢ni operace"
2.1 = "Stav hotovosti"
- Zobrazeni stavu hotovosti v mincovniku.
2.2 = "Vypis stavu hotovosti na SD kartu"
2.3 = "Dopliiovani minci"
- Pri této volbé je mozné doplriovat prfednim otvorem mince do pokladny.
- Po skonceni vhazovani potvrdite prilozenim karty ke ¢tecce
2.4 = "Uzavérka a vybér hotovosti"
- Zavedeni uzavérky a vynulovani hotovosti ve schrance
- Stejny efekt ma stisknuti zeleného tlacitka uvnitf pokladny po dobu cca 6 vterin
2.5 = "Vyprazdnéni tub"



- Vybér tub k vyprazdnéni.
2.5.1 = "Vyprazdnéni tuby 1 K¢"
- Vynulovani &iselniku a vyprdzdnéni tuby do schranky
2.5.2 = "Vyprazdnéni tuby 2 K¢"
- Vynulovani ¢iselniku a vyprazdnéni tuby do schranky
2.5.3 = "Vyprazdnéni tuby 5 K¢"
- Vynulovani ¢iselniku a vyprazdnéni tuby do schranky
2.5.4 = "Vyprazdnéni tuby 10 K¢"
- Vynulovani &iselniku a vyprdzdnéni tuby do schranky
2.5.5 = "Vyprazdnéni tuby 20 K¢"
- Vynulovani ¢iselniku a vyprazdnéni tuby do schranky
2.5.6 = "Vyprazdnéni tuby 50 K¢"
- Vynulovani ¢iselniku a vyprazdnéni tuby do schranky
2.5.X = "Zpét"
2.6 = "Chyby vraceni minci"
- Zde jsou zobrazeny c¢asy a Castky pri nedostatku hotovosti na vraceni
ve formatu:
2017-02-03 15:20:15 Chyba vraceni
Placeno:0.10/0.06 Vraceno:0.00/0.04
- zdznamy je mozné prochazet
2.X = "Zpét"
3 = "Obsazenost"
- informace o obsazenosti WC.
- (nejedna se o standardni moznost vybavy)
"Stav "
- Stav obsazenosti WC.
3.2 = "Vynulovat obsazenost"
3.5 = "Nastav kapacitu"
- Nastaveni maximalni kapacity WC.
3.X ="Zpét"
4 = "Otevieni turniketu"
- Otevreni turniketu pro jeden vstup.
X = "Zpét"

3.1



Servisni operace

Odemykani dveri pokladny

Dvere pokladny jsou zajistény mechanickymi zdpadkami, které jsou ovladany
elektronicky. Prilozenim servisni MASTER karty ke c¢telce RFID karet a po cca 6-ti
vtefinach se dvere odemknou.

Doplnhovani minci
1. V servisnim menu na obrazovce 2.3 potvrdte doplhovani minci.

2. Nasledné vhazujte mince do Stérbiny na mince.
3. Potvrdte ukonceni doplfiovani prilozenim karty ke Ctecce

Vybér minci

1. Vybér minci ze schranky

a. Servisni menu — obrazovka 2.4 - Uzavérka a vybér hotovosti nebo
stisknéte zelené tlacitko z vnitrni strany poklady - ma stejny efekt (tlalitko
je potreba drzet dokud podruhé nezapiska - cca 6 vterin)

b. Mince odeberete ze schranky.

2. Vybér minci z mincovniku

a. Servisni menu» obrazovka 2.5 - Vyprazdnéni tulmbrazovky 2.5.1 az
2.5.6 - vyprazdnéni konkrétni tuby (v tubé zlstane zdkladni hladina minci,
potrebna pro identifikaci tuby)

b. Dale postupujte podle moznosti 1 (Vybér minci ze schranky)

Otresové cidlo

Pokladna je vybavena otfesovym cidlem. V pripadé, Ze se vyrazné zvysi otfesy (napriklad
pri pokusu mechanického vniknuti do pokladny), spusti se alarm o intenzité 120 dB, ktery
bude spustén po dobu 2 sec. Alarm se poté vypne. Pokladna zaroven posle informaci do
obsluzného pocitace spravci pokladny.

UdrZba pokladny

Pro spravnou funkci zafizeni je také nutna jeho udrzba. Doporucujeme minimalné jednou
do mésice kompletné vycistit mincovnik a minimdalné jednou za 6 mésicl vycistit tiskarnu
pro spolehlivy chod. Udrzba daldich ¢asti je minimalni.



Cisténi

Mincovnik

Pro hladky a spravny chod mincovniku doporucujeme pravidelné Cistit jeho snimace.
Pro cisténi vnitrnich cidel:
1. Otevrete horni kryci desku a pouzijte mékky, suchy hadrik, nebo rucnik, abyste
vycistili snimace.
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Horni zakladni deska krytu

2. Uvolnéte montazni svorku a vyjméte drzak elektromagnetického ventilu a poté
vnitrni ¢asti oCistéte meékkym suchym hadrikem nebo ru¢nikem.

Montazni svorka

Selenoidovy ventil



Tiskarna

Pro udrzeni kvality a predejiti chybam tisku, by se tiskarna méla cistit kazdych 6 mésicd,
pripadné kazdych milion radkd textu.

Tiskova hlava

Pro cisténi tepelné linky (Cervenévyznacenana obrazku) na tiskové hlavé pouzijte
bavinény tampdn s alkoholem (ethanol, methanol nebo isopropylalkohol) a otrete skvrny
a prach.

ValecCkovy talir

Pri Cisténi valeCku pouzijte suchy, mékky hadrik a otrete jim skvrny na valecku.

Senzor a periférie

Vycistéte skvrny, prach a praskovy papir na snimaci prazdného papiru a na krytu
papirového senzoru.

VAROVANI!

UdrZbu tiskarny spustte az po zchladnuti tiskové hlavy.
e Nedotykejte se tiskové hlavy prsty primo, mohlo by dojit k poSkozeni
elektrostatickym vybojem a znecisténi tikové hlavy.
Nedotykejte se tepelné linky holymi rukami nebo kovovymi predmeéty.
e Nepouzivejte tékavé chemické latky, jako redidlo a benzen
Nedotykejte se vlhkosti nebo kapaliny uvnitr tiskarny.
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e Zapnéte tiskdrnu pouze po Uplném vyschnuti alkoholu.

Udrzba tiskarny

Odstranéni zaseknutého papiru

Nejdrive vypnéte zarizeni od elektrického proudu. Stisknéte tlacitko pro zvednuti tiskové
hlavy.

Nasledné odstrante uviznuty papir, zavrete tiskovou hlavu a zapnéte napajeni.

Vymeéna papiru

Vymeéna papirl probihd podobné jako odstranéni zaseknutého papiru. Zarizeni nejprve
odpojte od elektrického proudu, stisknéte tlalitko pro zvednuti tiskové hlavy. Odstrarte
stary papir a vymeénte jej za novy. Nasledné zavrete tiskovou hlavu a zapnéte napajeni.

Spatny tisk

Pokud tiskarna po vycisténi i vymeéné papiru stale Spatné tiskne, odmotejte jednu az dvé
otocCky papiru z nové role papiru.
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Zapojeni turniketu

Zapojeni elektroniky
Zapojeni svorkovnice se muUze lisit podle provedeni turniketu a podle jeho vybavenosti
dalSim pridavnym zafrizeni.
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Zapojeni svokrovnice bez RS5485

GND Sklapéci rameno
Svorky slouZi pro pfipojeni napdjeni magnetu aretujici
[F—~J]- rameno vhomni poloze. Napajeni se bézné prerusuje
EPS|  kontaktem EPS (Elektronicky PoZarni Systém) nebo
tladitkem.

Sklapéci
rameno

PANIK

PANIK

Svorky jsou uréeny pro zapojeni tlaéitka (vypinace). Pi
sepnuti se ramena turniketu volné protaci v obou smérech
prichodu.

smeru

Kontrolka sméru
Svorky slouzi pro napajeni kontrolky, ktera se rozsviti
v pfipadé, Ze je prlchod turniketem povolen v daném sméru.

Smeéru

= Sepnuti sméru

E Svorky slouzi pro kontakt, po jehoz sepnuti dojde k uvolnéni

© pruchodu turniketem v daném smeéru (tlaéitko, snima¢ RFID,
: apod.).

=

»Q)

= Napajeni

Svorky napajeni slouZi pro pfivod napajeni turniketu.

. Sepnuti  Kontrolka Sepnuti Kontrolka

@)
Napédjeni

Zapojeni svorkovnice s RS485

= +12V Napajeni

§ GND Svorky napajeni slouZi pro prived napajeni turniketu.

=
RS485 IN

§ B Pfivod komunikace RS485 (komunikace A a B).

(=]

2 A RS485 OUT

s Wystup komunikace RS485 (komunikace A a B).

= B

w PANIK

E A Svorky jsou uréeny pro zapojeni tlaéitka (vypinage). Pii
sepnuti se ramena turniketu volné protacéi v obou smérech

- prichodu.

g MoZno pouZit pro zapojeni sklapéciho ramene turniketu.

="

Obsluha turniketu

Obsluha mechaniky turniketu

ProtoZze jsou turnikety nainstalovany na mistech, kde se predpoklada zvysSeny pocet
shromazdovanych osob, musi se dbat na zajisténi bezpecnosti. Prlchod turniketem je
umoznén pouze jedné osobé s platnou vstupenkou, nebo kartou, pripadné po povoleni
nadrazenym systémem. Vstupenku v podobé bezkontaktni karty (¢ipu) mdzeme prikladat

ke ¢tecce bezkontaktnich karet umisténych na turniketu libovolnym zplsobem. Kartou
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nepohybujemena c¢tecce do doby precteni a vyckdme nasledné signalizace.Poté
mUzeme projit turniketem mirnym zatla¢enim na ramena turniketu ve sméru prtichodu.
DalSi opétovné cteni je umoznéno vyhradné az po dotoceni turniketu do vychozi polohy.
Do té doby jsou neaktivni Ctecky a snimace.

Udrzba turniketu

Udrzba mechaniky turniketu

Mechanika turniketu je slozité mechanické zafizeni s otalivymi Castmi. Pro zajisténi
spravného chodu turniketu je velmi dllezitd Gdrzba. Doporucujeme,aby Gdrzbu a
sefizovani provadél vyrobce, ¢i vyrobcem povérena osoba. Zvlasté dllezité je nastaveni
vazby pruzin a hydraulickych tlumic¢d, coz ma vliv na spravné dotaceni ramene soucasné i
na Cteni karet a tudiz bezproblémovy prichod osob. Konstrukce turniketu a mechaniky je
konstruovana pro dlouhodoby a bezporuchovy provoz. | presto je vsak dllezité zajistit
udrzbu, Cisténi a mazani turniketu. Doporucujeme provadét pravidelnou kontrolu
mechanické ¢asti a to nejlépe 2x ro¢né, nebo pfi poctu cca 20 tisic prichodfl. Udrzbu a
mazani jednotlivych ¢asti provadime pouze dle podminek stanovenych vyrobcem. V
pripadé mazani Spatnym pripravkemmuze dojit az k mechanickémuposkozeni.Na

turniket, ani jeho ramena se nesmi vyvijet nadmeérna fyzicka sila pri jeho vlastnim dotaceni.
Je zakdzano zatézovat ramena turniketu jakymikoliv bremeny! Toto nedodrzeni mize mit
vliv na rddné dotaceni, ¢i rozvazeni nastaveni tlumicd. Nedodrzenim téchto pokynl mize
dojit k vaznému poskozeni vnitfniho vybaveni a nastaveni turniketu. Nedoporucujeme
prekracovat kapacitu prichodd nasilnym dota¢enim ramen.

Splnénim a dodrzenim spravnych obsluznych a udrzbovych podminek prodlouzite
zivotnost vyrobku.

Serizovani pruziny

Kontrolu pruziny doporucujeme provadét minimalné 1x za 3 mésice. Sefizovani v pripadé
nedotaceni oto¢né zabrany turniketu.

Serizovani cCidla

Cidlo je potfeba pro spravnou funkci odblokovani a zablokovani oto¢né zabrany. Kontrolu
Cidla doporuCujeme provadét minimalné 1x za 3 meésice. Sefizovani v pfipadé Spatné
funkcnosti turniketu. Pri dotahovani dbejte zvysené opatrnosti - Cidlo nedotahujte silou,
mUze dojit k poskozeni.

Pri sefizovani se postupuje tak, ze se oto¢na zdbrana turniketu da do polohy ,Zavieno pro
oba sméry“.Pro sefizenije pak ddlezitd mezera mezi brzdovym kolem a zarazkou
brzdového kola (obr.1), kterd ma byt 6 mm (obr.2 a 3). Mezeru vytvorime mirnym tlakem
(rukou) na zarazku v misté elektromagnetu (obr.4).
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Pri poloze otoCné zabrany ,Zavieno pro oba smeéry“ LED kontrolka na cidle sviti. Po
dosazeni mezery 6 mm kontrolka na cidle musi zhasnout. Pokud nezhasne je nutné
serizeni Cidla. Cidlo se sefizuje posunem na drzdku cCidla v potfebném sméru.
/

Cidlo

O\ \ vodié &idla

Drzak cidla

\_
Pri veSkerém serizovanim cidla je nutné dodrzovat mezeru 1 mm mezi Cidlem a zarazkou
brzdového kola.

N

M Vodit kéidlu
17

Cidlo

Matice

Drzak Cidla

1 Zarazka brzdového
— kola
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Pri pouziti mikrospinact namisto indukéniho ¢idla je tfeba kontrolovat jejich funkénost a
seridit polohu tak, aby byla zachovana jeho spolehlivé spinani.

Cisté&ni mechaniky

Pro spravnou funkci turniketu je také nutné cisténi mechaniky. Je nutno dodrzovat
zakladni cistotu celého zarizeni (jak mechaniky tak i téla) a k tomu volit vhodné Ccistic
prostredky (u nerezovych materidll je doporuceno pouzit specialni prostredky).

Mechanika se musi udrzovat cistd a sucha. Mechanika turniketu vsak vyzaduje kontrolu a
mazani kluznych popr. oto¢nych soucdsti. Proto je zapotrebi tento Ukon zanechat vyrobci,
nebo vyrobcem proskolené osobé. V opac¢ném pripadé mize dojit ke zhorseni funk¢nosti,

Ci az posSkozeni mechanismu. V zadném pripadé se nesmi mazat zadné ¢asti na magnetu.

Ukony pravidelnych servisnich prohlidek

« kontrola chodu nerezové otoce

« kontrola a sefizeni pruzin

« kontrola a sefizeni tlumice

« kontrola a sefizeni polohovych ¢idel a mikrospinact

« kontrola polohové a aretacni paky

« kontrola Sroubovych spojl

+ zkouska ru¢niho mechanismu odblokovani

« kontrola a nastaveni proudu magnetu a ridici jednotky
« celkové kontrola chodu turniketu

« Mé&reni proudu civek a magnetd, odpor kontaktd

Vymena pruziny

Pruzinu vyjmeme z otvord, do otvord VloZzime novou pruzinu a sefidime dle 7.1.1.
Cidténi turniketu

Abyste udrzovali turniket cisty, pouzivejte obecné dostupné myci prostfedky - které

nemaji abrasivniani kyselinové vlastnosti. Dodrzovanimprohlidek turniketwarudite
dlouholeté uzivani.

Demontaz jednotlivych Casti turniketu

Demontdz ramen

1. VySroubujeme Srouby drzici kotveni ramen.
2. Sunddme ramena s kotvenim.

Demontaz horniho krytu

1. Odemkneme horni kryt klicem (zémek na pravé strané z pohledu z predni strany).
2. Kryt posuneme smérem do leva a sejmeme.

S krytem manipulujte opatrné!

Demontaz mechaniky

1. Budeme postupovat dle predchozich dvou postupd.
2. Vysuneme svorkovnice z mechaniky.
3. Vysroubujeme Srouby drzici mechaniku a vyjmeme ji z turniketu.
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Provozovani zarizeni

1. Vyrobce nenese odpovédnost za Skodu, zplisobenou pouzivanim zarizeni jinak, nez
je uvedeno v tomto navodu, tj. pro ¢teni ¢arovych kédd, tisk stvrzenek, prijem vyde;j
bezkontaktnich karet, dobijeni bezkontaktnich karet atd.

2. V pripadé poruchy zafizeni vypnéte a nepokousSejte se je opravovat nebo primo do
néj zasahovat. Eventudlni opravu mize provadét pouze vyrobce, nebo osoba jim
povérena.

3. Zamezte tomu, aby se zarizenim manipulovaly osoby radné nezaskolené.

4. Vyrobce si vyhrazuje pravo ke zméné v navodu bez predeslié domluvy.
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